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LODETO PLAKSNU SILTUMMAINU MONTAZAS-
LIETOSANAS INSTRUKCIJA

UzmANIBU!
e Pirms uzsakt montazu, ladzu, izlasiet
uzmanigi visu rokasgramatu. Preté&ja

gadijuma var tikt gutas traumas vai Priek$meti ar
asam malam!

rasties iekartu bojajumi.

e Sapemot siltummainus, visas prasibas Izmantojiet [ ]

i ]
par to aréjiem bojajumiem vai to daju cimdus!

iztriikumu jaiesniedz parvadatajam.
e Eko Air siltummainiem var but asas
korpusa malas, tapéc, ludzu, apejieties

ar tiem uzmanigi.

e U ieti Karsts . = Karstas
zmanieties no karstam virsmam. virsmas WW
Ekspluatacijas laika siltummaina

virsmas var uzkarst.
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1. Kopeéja informacija

Kompanija SIA Eko Air veic lodéto plakSnu siltummainu projektésanu un
razosanu, kuri spéj izturét spiediena un temperatidras svarstibu raditus noguruma
apstakjus.

Eko Air lodétie siltummaini ir pieejami plasa izméru spektra, pielietojami
dazadam darba vielam un spiedieniem. Tipisko vielu piemeéri: sintétiskas un mineralellas,
Gdens (iznemot jiras tdeni), etilena un propilenglikola skidumi, aukstumagenti (iznemot
dabiskos aukstumagentus — amonjaku un oglekla dioksidu, pielietojums transkritiskaja
cikla).

Sis instrukcijas noradijumi ir attiecinami uz visu Eko Air siltummainu
nomenklatiru.  Papildus ir janem véra katra atseviska siltummaina pasQtijuma
specifikacija.

Lodéto siltummainu montazu un ekspluataciju javeic speciali apmacitiem
specialistiem, ievérojot visas valsts iekSéjas un starptautiskas drosSibas normas un
noteikumus.

Siltummaina uzdevums ir parnest siltumu no primaras plismas uz sekundaro
plismu pa siltumparneses plaksni, nelaujot plismam sajaukties sava starpa.

Eko Air razo dazadu lenku plaksnu tipus, kas nodrosina siltummainu pielietosanu
dazadam vajadzibam. Siltummaina un ta plaksnu tipa izvéli nosaka temperatiras grafiks
un pielaujamie spiediena zudumi.

Informacija par siltummaina tipu, modeli, izgatavosanas datumu, sérijas numuru
razotaju, ka ari tehniskie parametri ir noraditi uz siltummaina markéjuma.

Eko Air siltummaini ir definéti ka spiediena iekartas saskana ar EIROPAS
PARLAMENTA UN PADOMES DIREKTIVU 97/23/EK.

2. Drosibas noradijumi

@ Darbus ar siltummaini drikst veikt tikai gadijuma, ja tas neatrodas zem spiediena
un ta virsmas temperatira neparsniedz 40°C!

Lietojot siltummaini pie augstam temperatlram, nodrosiniet to ar siltumizolaciju un
ievérojiet drosibu, stradajot tuvuma, lai izvairitos no apdegumiem!

@ Gadijuma, ja siltummainis tiek ekspluatéts ar | kategorijas vielam vai bistamiem
skidrumiem un gazém, veiciet atbilstosus drosibas pasakumus!

@ Nemetiet lodéto plaksnu siltummaini no augstumal! Siltummaina montazas laika
sargajiet to no triecieniem!

Pirms siltummaina uzstadiSanas parliecinieties, ka tas nav bojats transportésanas vai
glabasanas laika.




Primara
kontara

Sekundara
kontara
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3. UzstadiSana un montaza

Eko Air lodétie plaksnu siltummaini jauzstada t3, lai ap

tiem bidtu pietiekami daudz vietas, lai veiktu apkopes

darbus. UzstadiSanas pozicija jaizvélas ta, lai bitu

iespéjama  siltummainu  ventilésana un Qdens
novadisana no ta.
Siltummaina visefektivaka montazas pozicija ir

vertikala stavokli. Visas citas novietojuma pozicijas var
izraisit jaudas un efektivitates zudumus.

g Divfazu procesiem, siltummainim vienmér jabat

uzstaditam vertikala stavoklt (iztvaikotajs,

kondensators).

g Nekad neuzstadiet siltummaini ar savienojumiem,

vérstiem uz leju. Veélams

izmantot kronsteinus vai ari atbalstit tos uz pamata.

siltummainu montaza

Nav vélams atbalstit siltummainus uz pievienotajiem
caurulvadiem.

Uzstadot siltummaini, maksimalie pievienosanas spéki
un griezes momenti nedrikst tikt parsniegti.

Nobide | Stiepe Lieces Griezes
Pievienojuma Fs Ft moments | moments
diametrs (kN) (kN) Mb (Nm) Mt (Nm)
1/2" (DN15) 3.5 2.5 20 35
3/4" (DN20) 12 2.5 20 115
G 1” (DN25) 11.2 4 45 155
11/4" (DN32) 14.5 6.5 87.5 265
11/2" (DN40) 16.5 9.5 155 350
2" (DN50) 21.5 13.5 255 600
2 1/2” (DN65) 44.5 18 390 1000

Siltummaina montazas laika ievérojiet ari pieJaujamas slodzes stiprinajuma skravéem.

Sprieguma laukums Stiepes pretestiba Griezes moments Mt
Stiprinajuma skriives mm? Ft (N) (Nm)
M8x20 36.6 1060 16
M10x25 58 2250 32
M12x25 84.3 3270 56
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4. Caurulvadu savienojumi
Efektivakam siltuma apmainas procesam, plismu kontdras japievieno pretplisma.

Atseviskiem gadijumiem tiek pieJauta ari paralélu plismu izmantosana.
']
! Primaras siltummaina kontdras ieeja tiek markéta ar sarkanu punktu.

Standarta piesléeguma kontlru ar augstaku temperatdru un spiedienu japievieno
primarai pusei. Attéla ir paradits savienojuma piemérs standarta risinajuma viengajiena
siltummainim ,Udens-tdens”. Tada procesa plismu darbibai pretplisma karsta Gdens
ieeja japievieno savienojumam 1.1 (Q1), izeja — 1.2 (Q4); auksta Gdens ieeja japievieno
2.2 (Q3), izeja — 2.1 (Q2). Tas ir saistits ar to, ka sekundaraja siltummaina kontara ir par
vienu kanalu vairak neka primaraja. Tada veida karstakai vielai vienmér apkart ir vésaka
plisma, kas mazina siltuma zudumus.

Siltummaina darbiba ar vielu fazu agregatstavokla mainu. Aukstumtehnika ir Joti
batiski, lai freona kontlra kanali atrastos starp Gdens/glikola kanaliem. Tas ir
nepieciesams, lai kondensacijas /iztvaikoSanas process notiktu efektivak un pilnigak.
Nepareizas aukstumagenta kontiras pievienosanas gadijuma iztvaikoSanas temperatira
samazinas, aukstumagents var nevienmérigi sadalities siltummaini, kas var novest pie
efektivitates samazinasanas, paradas siltummaina aizsalSanas risks, kas gala var novest
ari pie ta sagrausanas.

Kondensatora gadijuma gazveida aukstumagenta ieeju japievieno Primaras kontdras
augséjam savienojumam 1.1 (Q1), bet $kidra aukstumagenta izeju — Primaras kontdras
apak$éjam savienojumam 1.2 (Q4). Udens/glikola $kiduma ieeju japievieno pretplisma —
sekundaras kontdras apakséjam savienojumam 2.2 (Q3) un izeju — augséjam sekundaras
puses savienojumam — 2.1 (Q2).

Iztvaikotaja gadijuma skidra aukstumagenta ieeja japievieno Primaras kontdras
apakséjam savienojumam 1.2 (Q4), gazveida aukstumagenta izeja — primaras kontdras
augidjam savienojumam 1.1 (Q1). Udens/glikola $kiduma ieeja tiek pievienota

pretplisma — sekundaras kontlras augséjam
savienojumam 2.1 (Q2), izeja — sekundaras puses
apakséjam savienojumam 2.2 (Q3). Reguléjosais
izpleSanas varsts jauzstada péc iespéjas tuvak
aukstumagenta ieejas savienojumam.

Nestandartu vai specialo siltummainu shému
gadijuma péc papildus informacijas griezties pie
razotaja vai ta parstavniecibas.

Attéla paradita savienojumu numeracija (Burtu

apzZiméjumi — saskana ar siltummainu aprékinu
programmu AneX Unicalc).
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@ Uzmanibu: parliecinieties, ka siltummainim netiek nodotas vibracijas vai

pulsacijas. Lai to novérstu, caurulvadu sistéma jauzstada vibraciju absorbétaji, vai ari

starp siltummaini un citu aprikojumu jabat vibraciju absorb&josam materialam.

Siltummaina kalposanas laiks ievérojami samazinas, ja netiek nodrosinata korekta

aprikojuma kontrole. Talak ir uzskaititi dazi faktori, kam ir nevélams efekts uz produkta

kalposanas ilgumu.

No Siem faktoriem bdtu jaizvairas:

e |zvéléts reguléjosais varsts ar parak lielu diametru

e Parmeérigas spiediena variacijas dazados sistémas kanalos

e Zemas kvalitates reguléjosie varsti

e Nepareizi regulatora uzstadijumi

& Uzmanibu: Pirms siltummaina pievienosanas pie caurulvadiem, jaunam vai renovétam

sisttmam ir janodrosSina caurulvadu izskaloSana no gruziem, kas varéja rasties sistémas

montazas vai uzstadiSanas laika. Lai paaugstinatu siltummaina darbibas drosibu un

efektivitati, uzstadiet filtrus plismu ieejas caurulvados pirms siltummaina.

Metinatie savienojumi
Pielietojiet TIG (GTAW) metinasanu.
Izmantojiet samitrinatu lupatu lai noveérstu siltummaina parkarsanu.

5. Lodéjamu, metinamu, vitpu savienojumu

pievienosana
Lodétie savienojumi

Notiriet un attaukojiet lodéjamas virsmas.
Salodéjiet virsmas. Lai novérstu oksidaciju lodésanas
procesa laika, siltummaini ieteicams piepildit ar
slapekli. Degla liesmu vérsiet uz lodéjamo
savienojumu, nodrosiniet  lodésanas procesa
temperatdru ne lielaku par 650°C (1200°F). Lodésanas
materials: ar sudraba saturu ne mazak par 45%.
Izmantojiet samitrinatu lupatu (1), lai novérstu
siltummaina parkarSanu. Lodésanas procesa laika
nodrosiniet caurules un siltummaina nekustigu
stavokli.
Uzmanibu:
parmeériga uzkarsésana var novest pie vara sakusanas,
ka rezultata siltummainis var tikt sagrauts.
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Lai novérstu oksidaciju, metinasanas procesa laika siltummainim ir jabat piepilditam
ar slapekli.
Vitnu savienojumi:

Uzstadiet siltummaini, pievienojiet caurulvadus izmantojot vitnu savienojumus.

Siltummainim pievienotie caurulvadi ir janostiprina, lai izvairitos no iespéjamiem
spriegumiem savienojumu vietas.

Gadijuma, ja pircéjs pasita pareju vai flan¢a savienojumu atseviski no siltummaina,
tad SIA Eko Air nenes nekadu atbildibu par nekvalitativu So savienojumu
lodésanu/metindjumu vai iesp&jamiem nelaimes gadijumiem.

6. Ekspluatacijas uzsaksana

Pirms ierices ekspluatacijas uzsakSanas ir japarbauda vai uz ierices esosas uzlimes
noraditie darba parametri netiks parsniegti.

Japarbauda vitnu savienojumu hermétiskums.

Stkniem, kas apgada siltummainus, jabat aprikotiem ar slégvarstiem. Stkniem, kas
spéjigi generét lielaku darba spiedienu, neka paredzéts siltummainiem, jabut aprikotiem
ar drosibas varstiem. Stkni nedrikst iesiknét sistéma gaisu, kas varétu radit traucéjumus
siltummaina sistéma. Lai izvairitos no spiediena |écieniem, siknus jaieslédz pie
noslégtiem varstiem.

Japarbauda vai uz siltummaini netiek nodotas spiediena pulsacijas vai gradieni.
Japarbauda vai caurujvadi ir pievienoti pareizi un nerada nevélamus spriegumus
siltummaina savienojuma vietas.

Lai izvairitos no spiediena gridieniem un gaisa parpalikumiem sistéma, siltummaina
izejas kanalu noslégvarstiem un atgaisoSanas varstiem jabut pilnigi atvértiem. Padeves
[niju varsti jaatver lénam.

Nepilnigi atgaisoti siltummaini nevarés sasniegt pilnigu veiktspéju. Sistéma esosais
gaiss palielina korozijas iesp&jamibu.

7. Ekspluatacija

! Ekspluatacijas laika nedrikst tikt parsniegtas uz siltummaina noraditas maksimali
pielaujamas temperatiras un spiediens.

V

+ Siltummaina ekspluatacija pie lielam temperatiiras svarstibam un spiediena
Iécieniem nav pielaujama. Tas var novest pie siltummaina sagrausanas. Gadijuma, ja ir
notikusas lielas temperatiras svarstibas, krasas spiediena svarstibas vai hidrauliskie
triecieni, ir nepiecieSams apstadinat siltummaina darbibu, veikt ta vizualo apskati un péc
nepiecieSamibas hidraulisko silummaina parbaudi.

Ekspluatacijas laika izvairieties no lielas temperatiru starpibas (lielakas par 100°C)
starp primaro un sekundaro pusém.
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! Aizliegts izmantot agresivas vielas, kas veicina siltummaina materialu koroziju.

Ja siltummainis ir uzstadits starp vadibas varstu un diferencialo spiediena regulatoru,
ir japarliecinas vai vienlaicigi noslédzot abas reguléjosas ierices nevar veidoties negativs
spiediens, kas varétu radit problémas siltummaina darbiba, ka ari novest pie ta
bojajumiem.

Regulari parbaudiet kontrolmérijumu aparatu darbibu un sekojiet radijumu
izmainam. Tas |auj savlaicigi noteikt siltummaina darbibas traucéjumus (aizsérésana,
sistému hidraulisko raditaju izmainas).

Japarliecinas, lai ekspluatacijas laika nevarétu rasties darba apstakli, kas nav saskana
ar ierices darbibas un konstrukcijas instrukcijam.

Pirms siltummaina iztukSosanas parbaudit, vai visi stkni ir apstadinati. Siltummaina
darbibas apturésanai, |énam aizvért padeves varstus (pirma jaaptur puse ar augstaku
spiedienu). Objekta ilgakas dikstaves gadijuma siltummaini pilniba jaiztukSo un tos ir
jaiztira. ST darbiba galvenokart attiecas uz aizsal$anas draudiem, k3 ari ja siltummaini tiek
piesarnojumu.

Apturot siltummaina ekspluataciju, janodrosina, ka vispirms tiek apturéta primara
puse, un tikai tad sekundara. Atsakot ekspluataciju vispirms tiek palaista sekundara puse,
un tad primara, tada veida izslédzot siltummaina parkarsanas iesp&jamibu.

Izmantojot siltummaini temperatiiras zem 0°C (32°F) vai ar darba vielam, kuru
temperatdra ir virs +40°C (104°F), jalieto atbilstosa izolacija.

Gadijuma, ja siltummainis tiks izmantots gadijumos, kas nav aplikoti Saja instrukcija,
lidzam sazinaties ar razotaju vai ta parstavniecibu.

8. Aizsardziba pret aizsalSanu

SasalSana var novest pie siltummainu sagrausanas. Ja temperatiiras tuvojas
sasalSanas punktam, japielieto pret aizsalSanas skidrumi, pieméram glikols.

Izmanotojot siltummaini aukstumapgades sistémas iztvaikotaja vajadzibam, rapigi
parbaudiet esosa siltummaina parametrus ar pasGtijuma aprékiniem. Izmantojiet
atbilstosas regulésanas ierices. lzvairieties no vakuuma siikna izmantoSanas.

Izmantojiet atbilstosu siltummaina izolaciju.

9. Aizsérésana
Aizsérésanu un katlakmens veidosSanos var veicinat vairaki faktori, pieméram, atrums,
temperatira, Gdens kvalitate.
Lai izvairitos no mazo dalinu (> 1 mm) noklGsanas siltummaini, uzstadiet atbilstoSus
filtrus. Pretéja gadijuma iespéjama starpplakSnu kanalu aizsérésana, kuras rezultata

10
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iespéjama  siltummaina  efektivitates samazinasana, hidrauliskas  pretestibas
paaugstinasana vai siltummaina-iztvaikotaja aizsalSana.

Nodrosinot siltummaina kanalos augstu plismas turbulenci, iespéjams izvairities no
mazo dalinu nogulsnésanas.

Katlakmens veicinosie faktori karsta tidens apgades sistéma:

e  Udens kvalitate (skat. Tabulu 11.1)

e Udens uzsildidanas atrums. Parak atra uzsilde veicina kalcija nogulsnéanos.

e  Parak maza Udens caurplide atseviskas sistemas samazina turbulenci, lidz ar to
ari plaksnu siltummaina pasattirisanos efektu. Saja gadijuma kalcijs nogulsnéjas
uz plaksném. Tpasi svarigi tas ir karsta Gdens apgades sistémas.

e  Vietas, kur tGdens satur daudz kalcija un ir paaugstinats katlakmens un cieto
nogulsnéjumu veido$anas risks, tiek rekomendéts veikt Gdens mikstinasanu un
atsajosanu.

e  Augsta plaksnu temperarira palielina katlakmens un cieto nogulsnéjumu
veidosanas risku. Sieninu temperatdra siltummaini nedrikst parsniegt 60°C
(140°F).

10. Tirisana

Siltummaina skalosana javeic regulari, lai tiktu novérsta jebkada veida nogulsngjumu
uzkrasanas siltummaina kanalos. SkaloSanu javeic pretéji siltummaina paredzétajam
plismas virzienam, lietojot specialos skaloSanas Iidzek|us vai vajas. Ja tiriSanai tiek
izmantotas kimikalijas, japarbauda, vai tas neizsauc kadu reakciju uz neriséjoso téraudu
vai varu. Péc tiriSanas rapigi noskalojiet siltummaini ar pietiekamu tGdens daudzumu.

Jabat pieejamam ftiriSanas lidzekla raZotaja apstiprinajumam, ka dotais tirisanas
lidzeklis nekada veida nevar kaitét lodéta plakSnu siltummaina materialiem. Veiciet

tirisanu saskana ar tirisanas lidzekla darba drosibas instrukcijam un rekomendacijam.
ST punkta neievéro$ana var izraisit siltummaina sagrausanu.

11. Korozija

g Lodétais plaksnu siltummainis sastav no nerlGséjosa térauda plaksném un
lodmetala. Lidz ar to ekspluatacijas laika ir svarigi izvairities no faktoriem, kas veicina
térauda un vara koroziju, ka ari vara izskaloSanu. Pretéja gadijuma tas var novest pie
siltummaina sagrausanas.

Pamatparametri, kas ietekmé metalu koroziju: elektrovaditspéja, Gdens pH limenis,
cietiba, sarmainiba, hlorid-, sulfat-jonu un briva skabekla koncentracija, sérskabes sali.
Hloridu un sulfatu esamiba batiski palielina korozijas iesp&jamibu.

Oksidéjosas vielas (pieméram, hlors) pastiprina polarizaciju, kas veicina metala anoda
skidinasanu.

11
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1. Siltummezglam jabat ar sazeméjumu.

Sazeméjuma kontdra pretestibai jabit R < 4 Q.

2. Nepielaut galvanisko efektu, kas rodas pielietojot dazadus metalus.
NepiecieSams paredzét pasakumus galvanisko paru izjaukSanai, pieméram, pielietojot
bronzas vai neris€josa térauda parejas.

3. levérojiet razotaja ietektas pielaujamas Udens parametru robezas, kas ir
noraditas zemak izvietota tabula 11.1.

Rekomendétas Udens parametru veértibas lodétiem plaksnu siltummainiem
(lodmetals — vars):

Tabula 11.1
JE Koncentracija P Koncentracija
Raditajs Raditajs
/ [mg/1] ! [mg/l]
Elektrovaditspé&ja 10-500 pS cm™ Aluminijs (Al) >0.2 mg/l
pH 7.5-9.0 Dzelzs (Fe) <0.2 mg/l
Cietiba 1.2 Mangans (Mn) <0.1 mg/l
(HCOo;) 70-300 Amonijs (NH3) <2 mg/l
.. 2. < 70* L.
Sulfati (SO4%) < 250** Nitrati (NO3) <100 mg/I
- 2 Brivais oglekla
(HCO3 )/(SO47) >1.0 dioksids (CO,) <5.0
Sulfiti (SOs), briva Udenraza sulfids
hlorgaze (Cl,) <10 (H5) <0.05
Hloridi (Cl ), <25 ppm (130°C)
atkariba no <150 ppm (80°C) Vars 2.0 mg/l
temp. <300 ppm (60°C)

* - rekomendé&jamais lielums

* - maksimali pielautais lielums.
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12. Eko Air lodéto plaksnu siltummainu ekspluatacijas nosacijumi un
nomenklatiira
Eko Air lodéto plaksnu siltummainu tilpums nosakams péc sadas formulas:
Vinac=Ven X N,

Kur Vimax - siltummaina tilpums
Ven - kanala tilpums
N - starpplaksnu kanalu skaits
Tabula 12.1
Maksimalais Parbaudes Viena Maksimalais
darba spiediens Maksimals darba spiediens .kanéla plakénu skaits, Max
s (PS) (PT), bar tilpums, | gab caurplide,
temperatira, °C m'/h ’
LB/NB LB/NB v)
238 16/31 +200 28.4/55 0,039 50 53
328 16/31 +200 28.4/55 0,055 50 53
462{,;66/ 16/31 +200 28.4/55 0,078 60 6,9
1381/31436/ 16/31 +200 28.4/55 0,082 140 13
Ssi/;:s/ 16/31 +200 28.4/55 0,116 140 13
752;/5156/ 16/25 +135 28.4/40 0,279 200 39
Tabula 12.2
Izméri,
. Zmerh, Svars (tuks.),
kg
A B c D E L
238 90 226 | 43 182 22,1 11.1+2,35*N 0,965+0,062*N PURE (RN
¥ r ——— I 1
i ID
i
328 90 323 43 | 279 22,1 11.1+2,35*N 1.293+0,089*N e
464;/;;66/ 9 463 | 43 | 415 22,1 14.95+2,35*N 1,811+0,128*N | =@ Q
1321/31436/ 123 380 | 64 | 320 27,1 14.83+2,25*N 2,338+0,13*N
1
N W
538/536/ =kl JEL
e 123 531 64 | 4n 27,1 14.83+2,25*N 3.024+0,186*N
752;/57456/ 264 | 547 | 174 | 456 27,1 13.55+2,35*N 6.983+0,389*N

13
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Individuala siltummezgla pieslégSanas shéma.

Karstd udeﬂ_rts apgide
Cirkulicijas caurdvads
Uz aphures sistému
No apkures sistémas

No ddensvada

Apziméjumi

Noslggvarsts

Regulésanas varsts ar izpildmehanismu

Spiediena starpibas regulators

Siltumenergijas skaititajs

Udens skaitTtajs

Filtrs

Cirkulacijas stknis

Vlenvirziena varsts

AtgaisoSanas / drenaZas varsti

Zeméjums

No siltumtikliem
Uz siltumfiklem

14
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14. Siltumizolacijas montazas instrukcija
Siltumizolacijas komplektu montéjiet, kad visi lodéSanas vai metinasanas darbi ir
pabeigti un iekarta ir atdzisusi.
Pirms siltumizolacijas komplekta uzstadiSanas, parbaudiet, lai tas ir pareiza izméra un
lai tas labi piegul siltummaina virsmam.
Pielietotas pus-Caulas tipa uzblves dé|, siltumizolacijas montésana iespéjama uz jau
uzstadita un funkcionéjosa siltummaina.

Garantija.

Eko Air sniedz garantiju saviem izstradajumiem 24 ménesi no pardosanas briza, ja nav
noteikts citadi. Garantija attiecas uz izstradajumu braki un materialu defektiem, kas
radusSies razoSanas procesa. Garantija neattiecas uz defektiem un bojajumiem, kas
radusies siltummaina uzstadiSanas vai ekspluatacijas laika (tai skaita koroziju un
aizsal$anu).

Eko Air siltummainu eksplustacijas kvalitates pamata ir to pareiza uzstadisana,
apkope un darba apstakli, kas ir aprakstiti esosaja pamaciba. Eko Air nenes atbildibu par
zaudéjumiem, kas radusies $o nosacijumu neivéroSanas rezultata.

|

< Uzmanibu:

Lodéto plaksnu siltummainu montaza un apkalposana javeic saskana ar esoso
instrukciju. Gadijuma, ja Sis nosacijums netiek ievérots SIA Eko Air nenes nekadu
atbildibu par siltummaina darbibu.

Péc papildu informacijas sanemsanas griezties pie razotaja vai ta parstavniecibas.

15
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KIETOJO LYDMETALIO PLOKSTELINIY SILUMOKAICIY
MONTAVIMO IR NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VADOVAS

JSPEJIMAS!
e Pries jrengima ir naudojima, i$ pradziy atidziai

perskaitykite visg instrukcijy vadova. PrieSingu

atveju kyla suzalojimy arba jrangos pazeidimo ASTROS
rizika. OBJEKTAI
e Gavus kietojo lydmetalio plokstelinj Silumokaitj _
VoS Hetolo fyemerario p it stumolatti BOTINA MOVETI L
(KLPS), batina logistikos bendrove rastu PIRSTINES

informuoti apie iSorinius paZzeidimus arba

trakstamas komplekto sudedamasias dalis.
e KLPS dizainas turi astriy kampy. Visada

miuvékite apsaugines pirstines ir atsargiai

elkités su jrenginiu.
e Saugokités jkaitusiy pavirsiy. Veikimo metu Karsti
KLPS pavirsiai gali labai jkaisti. pavirsiai m

e (Jspéjimas! Jkaite pavirsiai) >
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1. Bendroji informacija

Bendrove ,Eko Air Ltd.” projektuoja ir gamina kietojo lydmetalio plokstelinius
$ilumokaicius (toliau tekste — KLPS arba Silumokaiciai), kurie pritaikyti atlaikyti
temperatros ir slégio svyravimy apkrova.

,Eko Air” sitlo jvairiy dydziy Silumokaicius, kuriuos galima naudoti skirtingoje
darbo aplinkoje ir veikiant skirtingam slégiui. Paprastai Sie Silumokaiciai yra naudojami
sintetinés ir mineralinés alyvos, vandens (isskyrus jaros vandenj), etileno ir
propilenglikolio tirpaly, Saldomyjy medZiagy terpés aplinkoje (iSskyrus natdralias terpes
—amoniaka ir anglies dioksida, o taip pat naudojima virskritinése sistemose).

Siame instrukcijy vadove naudojami pavadinimai atitinka visg ,Eko Air“
Silumokaiciy nomenklatlra. Papildomai reikia atsizvelgti j kiekvieno uzsakyto Silumokaicio
specifikacijas.

Kietojo lydmetalio plokstelinius Silumokaicius montuoti ir naudoti leidZziama tik
tinkamos kvalifikacijos specialistams, atsizvelgiant j naudojimo S3alyje galiojanciy ir
tarptautiniy normy bei reglamenty reikalavimus, susijusius su sauga ir nelaimingy jvykiy
prevencija.

Silumokaiciai yra gaminami is rifliuotojo nertdijancio plieno ploks¢iy, o tarp jy yra
skysc¢io kanalai. KLPS pernea karstj i$ pirminio j antrinj skystj per $ilumokaicio plokste,
iSvengiant dviejy skysciy srauty susimaisymo.

,Eko Air“ gamina skirtingy ploks¢iy tipus, todél KLPS galima naudoti skirtingoms
paskirtims. Silumokaigio pasirinkima ir plok$¢iy tipg lemia temperatiros reZimas ir
bldingas slégio kritimas.

Ant KLPS etiketés yra nurodoma gamintojo informacija apie KLPS tipg, model;,
pagaminimo datg, serijos numerj, gamintojg ir techninius parametrus.

Pagal Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 97/23/EB, ,,Eko Air” Silumokaiciai
yra priskiriami sléginiams jrenginiams.

2.  Saugos instrukcijos

« Silumokaiciy aptarnavimo ir remonto darbus galima atlikti, tik tada, kai jrenginiai
néra veikiami slégio, o pavirsiaus temperatiira nukrenta Zemiau 40 °C!

Jeigu Silumokaitis naudojimo metu labai jkaista, uZtikrinkite tinkamg Silumos
izoliacija. Siekiant iSvengti nudegimy bukite atsargis ir laikykités saugaus atstumo!

@ Jeigu Silumokaitis yra naudojamas | kategorijos aplinkoje arba su pavojingais
skysciais ir dujomis, batina laikytis privalomy saugos reikalavimy!

« Nemeétykite kietojo lydmetalio plokstelinio Silumokaicio i$ didelio aukscio!
Montavimo darby mety apsaugokite Silumokaitj nuo smagiy!

Pries jrengdami Silumokaitj, iS pradziy jsitikinkite, kad jrenginys nebuvo paZeistas
transportavimo ar sandéliavimo metu.
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3. Jrengimas ir montavimas

Pirminis Antrinis Rinkdamiesi KLPS montavimo vietg jsitikinkite, kad
kanalas kanalas

aplink jrenginj bus pakankamai vietos priezilros ir

aptarnavimo darbams atlikti. Jrengimo vieta taip pat
privalo uztikrinti védinimo ir drenazo galimybe.

KLPS jrengimo metu geriausia rinktis vertikalig
(statmeng) jrenginio padétj. Visos kitos padétys gali lemti
Silumos pernesimo efektyvumo sumazéjimg arba
mechanines problemas.

g Dviejy pakopy veikimui KLPS visada reikia jrengti
vertikalioje padétyje (garintuva, kondensatoriy).

\

¢ Niekada nemontuokite KLPS padétyje, kurioje jungtys
bty nukreiptos 7emyn. KLPS pritvirtinimui naudokite
montavimo laikiklius arba atremkite jrenginj ant jo
pagrindo. Nerekomenduojama Silumokaiciy atremti
paprastai ant vamzdZiy (pvz., ant jungiy arba greta
vamzdyno).

Atlikdami Silumokaicio jrengimo darbus nevirSykite
maksimaliy jégos ir sukimo momento verciy.

Lo . . Lenkimo Sukimo
Sujungimo Poslinkis | Jtempimas
skersmuo Fs (kN) Ft (kN) momentas | momentas
Mb (Nm) Mt (Nm)
Silumokaic¢io montavimo 1/2” (DN15) 35 25 20 35
d dzi e L. 3/4” (DN20) 12 2,5 20 115
metu draudziama virsyti G 1” (DN25) 11,2 4 45 155
maksimalig tvirtinimo varzty 11/4” (DN32) 14,5 6,5 87,5 265
apkrovq. 11/2” (DN40) 16,5 9,5 155 350
2” (DN50) 21,5 13,5 255 600
21/2” (DN65) 44,5 18 390 1000
Privirinami varstai Jtempimo plotas Plétimosi stipris Sukimo momentas
mm? Ft (N) Mt (Nm)
M8x20 36,6 1060 16
M10x25 58 2250 32
M12x25 84.3 3270 56

23



LT Y g e PerZziiirétas ir pataisytas leidimas: 3
- = - & == 0 18.01.2017

4. Jungtys

DaZniausiai, kai KLPS yra naudojami standartinei paskirciai, maksimalus $iluminis
nasumas pasiekiamas priesingos srovés srauto déka, kai per KLPS priedingomis kryptimis
teka du skysciai.

Pirminio KLPS kanalo jéjimas yra pazymétas tasku.

Standartinio naudojimo atveju auksStesnés temperatiros ir slégio grandine reikéty
prijungti prie pirminio KLPS kanalo. lliustracijoje pateiktas vienakrypéio KLPS ,vandens-
vandens” prijungimo pavyzdys. Siekiant pasiekti maksimaliai efektyvy KLPS darba,
Silumokaitj reikia prijungti prieSingu sroveés srautu, t. y.: karsto vandens tiekima i$ Sildymo
sistemos reikia prijungti prie jungties 1.1 (Q1), iéjimas —1.2 (Q4); Salto vandens jéjimas
prie jungties 2.2 (Q3), i¥éjimas — 2.1 (Q2). Tai galima paaikinti tokiu badu: antriné KLPS
grandiné turi vienu kanalu daugiau nei pirminé grandiné. Siuo atveju, tarp dviejy 3alty
kanaly yra jterpiamas karstesnis Silumos perneséjas. Tokiu bldu sumazinamas Silumos
nuostoliy kiekis.

KLPS veikimas medZiagos pasikeitimo etape. Jeigu KLPS yra naudojamas $aldymo
jrenginiuose, tarp vandens grandinés kanaly turi bati ausinamosios medziagos kanalai.
Tokiu badu uZtikrinami efektyvis ir iSbaigti kondensacijos / garavimo procesai. Jeigu
ausinamosios medziagos grandiné jmontucjama neteisingai, tada sumazéja garavimo
temperatiira, be to, kyla pavojus, kad auinamoji medziaga pasiskirstys KLPS nevienodai,
tai taip pat gali lemti maZesnj efektyvumg, atsiranda Silumokaicio uzsalimo rizika, o tai
galiausiai gali paZeisti KLPS.

Jeigu KLPS naudojamas kaip kondensatorius, tada dujinés au$inamosios medziagos
jéjimas yra prijungiamas prie virsutinés pagrindinés grandinés jungties 1.1 (Q1), o skystos
ausinamosios medZiagos iSéjimas — prie jungties 1.2 (Q4). Vandens / etileno glikolio
grandine reikia prijungti kaip priesingos srovés srauta, jéjimg — prie apatinés antrinés
grandinés jungties 2.2 (Q3), o iSéjimg — prie virSutinés antrinés grandinés jungties — 2.1
(Q2).

Jeigu KLPS naudojamas kaip garintuvas,

skystos ausinamosios medZiagos jéjimas turéty

2.1(Q2
bati prijungiamas prie apatinés pirminés {éi}%@_j‘ (Q2)
grandinés jungties 1.2 (Q4), o dujinés //.’f\y)
ausinamosios medZiagos iSéjimas — prie

virsutinés pirminés grandinés jungties 1.1 (Q1).
Vandens / etileno glikolio grandine reikia
prijungti kaip prieSingos srovés srauta, jéjima ) ) (H1)
reikia prijungti prie virSutinés antrinés grandinés Wiv /
jungties, o jéjimg — prie virSutinés antrinés
grandinés jungties 2.1 (Q2), i$éjimg — prie 3.2 - /4.2
(H4) (H3)
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apatinés antrinés grandinés jungties — 2.2 (Q3). Reguliuojantj issiplétimo voztuva reikia
montuoti kuo arciau skystos ausinamosios medZiagos jéjimo.

Jeigu Silumokaitj norite naudoti nestandartiniu badu arba specifinéje sistemoje, dél
tolesnés informacijos susisiekite su gamintoju arba bendroveés atstovu.

lliustracijoje pateikiama jungéiy numeracijg (raidés naudojamos pagal simbolius,
kurie naudojami Silumokaicio skaiciavimy programoje ,,AneX Unicalc”).

e Démesio: uztikrinkite, kad KLPS néra veikiamas stipriy vibracijy ar pulsacijos.
Siekiant iSvengti Siy efekty, vamzdyne reikia jmontuoti vibracijy amortizatorius (pvz.,
slopintuvus), arba tarp KLPS ir kitos jrangos turi biti vibracijas sugerianti medziaga. Jeigu
neuztikrinama pakankama sistemos ir srauto kontrolé, tai reikimingai sutrumpins KLPS
eksploatavimo trukme. Toliau iSvardinti keli veiksniai, kurie neigiamai jtakoja gaminio
eksploatavimo trukme.

Reikia vengti toliau iSvardinty salygy:
e Didelio valdymo voztuvy skaiciaus;
o ReikSmingy slégio svyravimy skirtinguose sistemos kanaluose;
e  Prastos kokybés valdymo voztuvy;
e Netinkamy reguliatoriaus nustatymy.

¢ Démesio: prie$ prijungdami KLPS prie naujy arba atnaujinty vamzdyny sistemy,
privalote jsitikinti, kad vamzdyne néra pasaliniy objekty (3iuksliy ar pan.) ir/arba sunesty
ar susikaupusiy daleliy, kurios galéty uzkimsti KLPS skyscio kanalus. Siekiant pagerinti
KLPS darbo saugos lygj, ant terpiy jéjimy rekomenduojama jtaisyti filtrus. Tokiu badu
neleisite j kanalus patekti mazoms daleléms.
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5. Jrengimas naudojant lituojamas

(prilituojamas), privirinamas arba jsriegiamas
jungtis
Lituojamos (prilituojamos) jungtys
Nuvalykite ir nuriebalinkite litavimo pavirsius (tiek
variniy vamzdziy, tiek KLPS jungéiy). Nuslifuokite
pavirsius ir pasalinkite oksidus. Sulituokite pavirsius.
Siekiant litavimo metu i$vengti oksidacijos, KLPS vidy
pripildykite azotu. Liepsng nukreipkite link jungciy.
Nenukreipkite litavimo jrangos liepsnos j KLPS.

Litavimo proceso metu nevirsykite maksimalios 650
°C (1200 °F) temperatiros. Litavimo medZiaga:
sidabro kiekis — ne maziau nei 45 %. Siekiant iSvengti
KLPS perkaitimo, naudokite drégna skudura (1).
Jsitikinkite, kad litavimo proceso metu vamzdziai
iSlieka statiniai.

Ispéjimas: per didelis karstis gali lemti vario

igsilydyma ir KLPS paZeidima.

Privirinamos jungtys

Naudokite suvirinimo volframo elektrodu inertinése dujose (TIG) ar lankinio suvirinimo
volframo elektrodu apsauginése dujose (GTAW) procesa.

Siekiant i$vengti KLPS perkaitimo, naudokite drégna skudura.

Siekiant virinimo metu i$vengti oksidacijos, KLPS vidy pripildykite azotu.

Jsriegiamos jungtys
1§ pradziy jtaisykite KLPS. Naudodami jsriegiamas jungtis jtaisykite vamzdzius.

KLPS tiekimo vamzdius reikia prijungti vengiant jsriegiamy junggiy jtempimo ar
spaudimo.

Jeigu pirkéjas uzsako jungtj ar flansg atskirai nuo KLPS, bendrové ,Eko Air Ltd.“ neprisiima
atsakomybés uZ prastos kokybés jungciy privirinimga / prilydyma arba galimus
nelaimingus jvykius.
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6. Naudojimas pirmajj karta

Prie$ pradédami naudoti KLPS pirmajj karta, i$ pradziy jsitikinkite, kad nebus virgijami
gamintojo etiketéje nurodyti maksimalls veikimo parametrai.

Patikrinkite skyscCiy jungtis ir jsitikinkite, kad néra nutekéjimy.

Siurbliai, kurie tiekia skystj j KLPS, privalo turéti jtaisytus i$jungimo voztuvai. Siurbliai,
kuriy veikimo metu gali susidaryti didesnis darbinis slégis, nei yra pritaikytas KLPS, privalo
tureéti jtaisytus apsauginius voztuvus. Siekiant i§vengti KLPS veikimo sutrikimy, sistemoje
negali bati oro. Siekiant iSvengti slégio padidéjimo, siurblius reikia jjungti, kai voZtuvai yra
uzdaryti.

Btina patikrinti, ar j KLPS néra veikiamas pulsacijy ir impulsy. Siekiant ivengti
nereikalingy jungciy apkrovy, reikia patikrinti, ar tinkamai jtaisyti vamzdziai.

Siekiant iSvengti hidrodinaminiy smagiy ir oro pédsaky sistemoje, paleidimo metu
reikia atidaryti tiekimo nutraukimo ir oro iSleidimo voZtuvus. Ant tiekimo ir grjztancio
srauto linijy esancius voZtuvus reikia atidaryti kiek jmanoma léciau.

Sistemoje ir KLPS likes oras sumazina veikimo efektyvuma, o taip pat padidina
korozijos rizika.

7. Veikimas

« DraudZiama darbo metu virSyti maksimalig leidZziama temperatira ir slégj,
nurodytg KLPS etiketéje.

9 Jeigu KLPS naudojamas intensyvaus temperatiros kritimo ir slégio $okéjimo
salygomis, tai gali pazeisti KLPS ir tokiy salygy reikia vengti. Intensyvaus temperatiiros
kritimo, slégio $okéjimo ir hidrauliniy smagiy atveju reikia sustabdyti KLPS veikima,
vizualiai apZitréti jrenginj ir, kai reikia, atlikti hidraulinio slégio bandyma.

Veikimo metu venkite didesniy nei 100 °C temperatiros kritimy tarp pirminiy ir
antriniy kanaly.

¢ DraudZiama naudoti agresyvias terpes, kurios gali lemti KLPS medziagy korozija.

Jeigu KLPS montuojamas tarp valdymo voztuvo ir diferencialinio slégio reguliatoriaus,
reikia patikrinti, ar uzdarant abu srauto / slégio reguliavimo prietaisus nesusidaro
neigiamas slégis, kuris gali lemti sistemos uzsiblokavima.

Reguliariai tikrinkite valdymo prietaiso funkcijg ir kontroliuokite gautas vertes. Tokiu
bidu galésite laiku nustatyti KLPS veikimo sutrikimus ir problemas (hidrauliniy sistemos
pokycius, batinybe atlikti praplovima).

Jrenginio veikimo metu batinai venkite bet kokiy darby saglygy, kurios gali virsyti
ribinius sistemos dizaino parametrus ir kurios priestarauty naudojimo instrukcijas.
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Prie iSjungdami KLPS, i§ pradiy jsitikinkite, kad visi siurbliai yra i$jungti. Norédami
ig§jungti KLPS veikima, létai uzdarykite tiekimo voztuvus (i§ pradziy atjunkite ta puse,
kurioje slégis yra didZiausias). Jeigu jrenginys buvo ilgai nenaudojamas (po ilgos
prastovos), KLPS reikia pilnai istustinti ir idvalyti. Tokiu bidu i$vengsite uz3alimo rizikos.
Taip pat $ie darbai yra reikalingi ir dél to, kad KLPS yra naudojami pavojingi skys¢iai. Jeigu
neatliksite auks¢iau nurodyty proceddry, tai gali lemti biologine tarsa.

Norédami sustabdyti KLPS darba, i$ pradZiy reikia i$§jungti pirminj kanala, o tik po to —
antrinj kanala. Kai jrenginys vél jjungiamas pakartotinai, i$ pradziy paleidZziamas antrinis
kanalas. Tokiu bidu sumazinama Silumokaicio perkaitimo rizika.

Jeigu KLPS norite naudoti Zemesnéje nei 0 °C (32 °F) temperatiroje arba auks$tesnéje
nei +40 °C (104 °F) temperatiroje, reikia naudoti atitinkama izoliacija.

Jeigu jrenginj norite naudoti nestandartiniu, Siame instrukcijy vadove neaprasytu
bldu, dél tolesnés informacijos susisiekite su gamintoju arba bendrovés atstovais.

8. Apsauga nuo uzsalimo

Uzsalimo atveju, susidarius ledui, galite smarkiai paZeisti savo KLPS . Jeigu naudojimo
sglygos artéja prie uzsalimo tasko (temperatiros), reikia naudoti nuo uzsalimo
apsaugancias medziagas, pavyzdziui, glikolio tirpalus.

Uz3alimas gali lemti KLPS paZeidima.

Jeigu KLPS norite naudoti $aldymo jrenginiuose kaip garintuva, atidZiai patikrinkite
KLPS parametrus pagal atitinkamus skai¢iavimus. Naudokite tik tinkamus reguliavimo /
kontrolés prietaisus. Venkite naudoti vakuuminj vamzdj.

Naudokite KLPS tinkamg izoliacija.

9. Uizsitersimas, nuodegy susikaupimas, uzsikimsimas

KLPS gali uzsikimsti ir nuodegy gali atsirasti dél keliy priezasciy, pavyzdZiui, srauto
greiCio, temperattros, vandens kokybés. Siekiant jrenginyje iSvengti mazy daleliy (> 1
mm) atsiradimo ir nusédimo, jtaisykite tinkama filtra.

Kai Silumokaitis yra naudojamas kaip garintuvas, taip pat gali uzsikimsti ploksc¢iy
kanalai, o tai sumazinty efektyvuma, padidinty slégio nuostolius arba kilty Silumokaicio
uzsalimo pavojus. Mazy daleliy nusédimo galima iSvengti uztikrinant intensyvy srauto
stkuriavima.

Veiksniai, prisidedantys prie nuodegy ir kity nuosédy susidarymo karsto vandens
tiekimo sistemose:
e Vandens kokybé (zr. 11.1 lentele).
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e  Sildomo vandens greitis. Dél intensyvaus $ildymo dazniau atsiranda kalkiy
nuosedy.

e  Tam tikrose sistemose pernelyg silpnas Silto vandens srautas sumazina srovés
sukuriavima. Tai dazna prieZastis, dél kurios sumazéja savaiminio issivalymo
funkcijos efektyvumas. Tokiu atveju iSsiskyrusios kalkés nuséda ant ploksciy. Tai
labai aktualu karsto vandens tiekimo sistemose.

e Regionuose, kur kalkiy kiekis vandenyje yra didelis ir kai egzistuoja labai didelé
mazy daleliy nuosédy susidarymo rizika, rekomenduojama atlikti nudruskinimg
ir suminkstinti vanden;.

e Auksta ploksciy temperatiira karsto vandens tiekimo sistemose padidina
tikimybe, kad atsiras nuodegos ir rizika, susidarys mazy daleliy nuosédos. KLPS
sieneliy temperatira neturi virSyti 60 °C (140 °F).

10. Valymas

Siekiant iSvengti bet kokiy nuosédy sankaupy Silumokaicio kanaluose, bitina
reguliariai atlikti KLPS valymo darbus. Valyma reikia atlikti priedingos srovés srauto
rezime, naudojant specialias valymo priemones ir silpnas. Bltina patikrinti, ar cheminés
priemonés ir valymo medZiagos nereaguoja su variu ir nertdijanciu plienu. Po valymo
darby KLPS reikia praskalauti $variu vandeniu.

Bdtina is valymo priemoniy gamintojy gauti visg informacija apie medziagas ir tokiu
badu patikrinti, ar medziagos gali paveikti KLPS medziagas. Valymo darbus reikia atlikti
pagal saugos ir nelaimingy jvykiy prevencijos instrukcijas, o taip pat pagal valymo
priemonés gamintojo rekomendacijas.

Jeigu nesilaikysite iy salygy, tai gali lemti KLPS paZeidima.

11. Korozija

9 Kietojo lydmetalio plokstelinj Silumokaitj sudaro kietojo lydmetalio rifliuotosios
plokstés, pagamintos i$ nertidijancio plieno ir vario kietojo lydmetalio. Svarbu vengti
veiksniy, kurie prisideda prie plieno ir vario korozijos, o taip pat prie vario iSplovimo
eksploatavimo metu. Jeigu nesilaikysite $iy reikalavimy, tai gali lemti KLPS paZeidima.

Pagrindinés vandens savybeés, kurios sukelia metaly korozija: elektrolaidumas, pH
lygis, vandens kietumas, Sarmingumas, chlorido, sulfato jony ir laisvojo deguonies
koncentracija ir sieros rlgsties drusky kiekis. Didelis chloridy ir sulfaty kiekis reikSmingai
padidina korozijos tikimybe.
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Oksiduojancios medziagos (pavyzdZiui, chloridas) sustiprina poliarizacija ir prisideda
prie anodinio tirpimo.
y
« Siekiant iSvengti elektrocheminés korozijos, laikykités toliau pateikty reikalavimy:
1. Silumokaitis privalo bati jZemintas. Elektros potencialas tarp $ilumokaicio ir
Yemeés turi biti lygus 0. Zemés tariamoji varza turi biti lygi R < 4 Q.
2. Negalima leisti, kad susidaryty galvaninis efektas, atsirandantis dél skirtingy
metaly naudojimas. Reikia numatyti pasirengima galvaniniy pory atskyrimui,
pavyzdZiui, naudojant bronzos arba neradijancio plieno adapterius ir jungtis.

3. Laikykités gamintojy rekomendacijy dél leistiny neSvarumy koncentracijy
vandenyje (zr. 11.1 lentele).

Rekomenduojamos KLPS skirto vandens savybés ir ne$varumai:

11.1 lentelé
Parametras Koncentracija Parametras Koncentracija
[mg/I] [mg/I]
Elektrolaidumas 10-500 pS em™ Aliuminis (Al) >0,2 mg/|
pH verté 7,5-9,0 Gelezis (Fe) <0,2 mg/l
Kietumas 1.2 Manganas (Mn) <0,1 mg/l
(HCO3) 70-300 Amoniakas (NHs) <2mg/l
. 2- < 70* . .
Sulfatai (SO,7) <250%* Nitratai (NOs) <100 mg/I
(HC03>)/(SO4Z') 510 Laisvas anglies dioksidas <50
(COy)
Sulfitai (SO3), laisvasis .
chloras (Cly) <1,0 Azoto sulfidas (H,S) <0,05
Chloridai (Cl), <25 ppm (130 °C)
priklausomai nuo < 150 ppm (80 °C) Varis 2,0 mg/I
temperat8ros <300 ppm (60 °C)

* — rekomenduojama verté
** — maksimali leistina verté
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12. ,Eko Air BPHE" veikimo salygos ir nomenklatiira
Vidine KLPS talpa galima nustatyti naudojant toliau pateikta formule:
Vmax:Vch X N;
where Vi - vidiné Silumokaicio talpa
Ven - kanalo talpa
N - kanaly skaicius
12.1 lentelé
Maksimalus Testavimo Vieno Maksimalus
darbinis slégis o slegis (PT), kanalo kanaly skaitius, Maksimalus
- (PS), bar Maksimali darbiné bar talpa, | gab srauto lygis,
temperatira, °C m’/h d
LB/NB LB/NB v)
238 16/31 +200 28.4/55 0,039 50 53
328 16/31 +200 28.4/55 0,055 50 53
46‘:/64866/ 16/31 +200 28.4/55 0,078 60 6,9
1381/31436/ 16/31 +200 28.4/55 0,082 140 13
5385/3'136/ 16/31 +200 28.4/55 0,116 140 13
7587/57456/ 16/25 +135 28.4/40 0,279 200 39
12.2 lentelé
o Matmenys, mm Svoris (tustio),
kg
A B C D E L
238 90 | 226 | 43 | 182 | 221 11.142,35*N 0,965+0,062*N " a cstlon
{p———y o 1
) \ ) ID
i
328 90 | 323 | 43 | 279 | 221 11.142,35*N 1.293+0,089*N L
461/6;66/ 94 463 43 415 221 14.95+2,35*N 1,811+0,128*N | @ a
1381/3136/ 123 | 38 | 64 | 320 | 271 14.83+2,25*N 2,338+0,13*N
| |
I NP | =
538/536/ LC.J HEL
o 123 | 531 | 64 | 471 | 271 | 14.83+2,25*N 3.024+0,186*N
7587/;:’6/ 264 547 174 456 27,1 13.55+2,35*N 6.983+0,389*N
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13. Silumokaiéiai jungimo schema

i \t i f-h“\
Legend
[> Shut - off valve
, o Regulating valve
t/ : t
o byl Differential pressure regulator
=] Heat meter
] Water meter

Filter

To heating system
From heating system

Hat wmr‘ supply
r g
_ Circulation
From water supply

Circulation pump
One way valve
Vent / drain valve

Earth

From heat supplier
To heat supplier
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14. lzoliacijos montavimo instrukcijos

Silumos izoliacijg reikia montuoti uzbaigus litavimo ir suvirinimo darbus, atvésus
jrangai.

PrieS montuodami izoliacijos komplektg, i$ pradziy jsitikinkite, kad pasirinktas
tinkamas dydis ir kad izoliacija tinka KLPS pavirgiui.

Silumos izoliacijos blokg sudaro du pusiniai gaubtai, sutvirtinti aliuminio juostele.
Kadangi naudojama daliné izoliacija, ja montuoti galima ant jau jrengty ir veikianciy
Silumokaiciy.

Garantija

Bendrové ,Eko Air” savo gaminiams suteikia 24 ménesiy garantija nuo pardavimo /
jsigijimo datos, jeigu néra nurodyta kitaip. Garantija taikoma medziagy ir gaminio
defektams (trikumams), kurie atsirado gamybos proceso metu. Garantija negalioja
defektams ir paZeidimams, atsiradusiems jrenginio montavimo ir naudojimo metu
(jskaitant Silumokaicio korozijg ir uzsalima).

Siekiant uztikrinti nurodytas ,Eko Air“ KLPS savybes, bitinos tinkamos montavimo,
aptarnavimo ir naudojimo sglygos, kurios aprasytos Siame instrukcijy vadove. ,Eko Air“
neprisiima atsakomybés uz nuostolius, kurie atsirado dél Siy salygy nepaisymo.

« Démesio:

KLPS montavimo ir aptarnavimo darbus reikia atlikti pagal $io instrukcijy vadovo
reikalavimus. Jeigu nevykdoma 3i salyga, ,Eko Air“ neprisiima atsakomybés uz KLPS
veikima.

Dél papildomos informacijos susisiekite su gamintoju arba jo atstovais.

33







=Lt

= = A CH &ONGCG= =5

TEHNILINE PASS JA PAIGALDUS- JA KASUTUSJUHEND

JOODETUD NB SEERIA PLAATSOOJUSVAHETITELE
(BPHE)

TAHELEPANU!

Lugege need juhised 13dbi enne BPHE
paigaldamist ja kasutamist, nii tagate selle
turvalise ja otstarbekohase kasutamise. Vale

. o . - OBJEKTID
kasutamine voib kaasa tuua vigastusi ja TERAVATE
kahjustusi seadmel. SERVADEGA ]
BPHE-saadetise kdttesaamisel kontrollige alati,
KASUTA KINDAID

et see oleks tdielik ja kahjustusteta.

Redaktsioon: 3
18.01.2017

Reklamatsioonid peab esitama otse saatjale ja
kirjalikult.

Eko Air BPHE voib oma konstruktsiooni
tottu sisaldada teravaid osi. Olge

ettevaatlik ja kandke enese kaitsmiseks

kaitsekindaid. KUUMAD
PinnaD | ol

Olge tahelepanelik kuumade pindade suhtes.

T66s olles voivad BPHE pinnad muutuda vaga
kuumaks!
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1. Uldinformatsioon

Ettevdote Eko Air GmbH arendab ja toodab joodetud soojusvaheteid (tekstis
edaspidi BPHE voi ka soojusvahetid), mis peavad vastu temperatuuri- ja rohukdikumisest
tingitud koormusele.

Eko Air soojusvahetid on kattesaadavad mitmes suuruses, neid voib kasutada
erinevates to6keskkondades ja erinevate rohkude puhul. Tutpilised té6keskkonna naited
on: sunteetilised ja mineraaldlid, vesi (v.a. merevesi), etiileen- ja proptleenglikooli
lahused, jahutusvedelikud (v.a. looduslikud - ammoniaak ja sUsinikdioksiid; v.a.
kasutamine transkriitilises tsuklis).

Selles juhendis olevad juhised laienevad kogu Eko Air BPHE nomenklatuurile.
Lisaks peab jargima ka iga soojusvaheti tellimuse spetsifikatsioone.

BPHE montaaZi ja kasutamist peab juhendama véljadppinud meister, jargides
koiki riiklikke ja rahvusvahelisi norme ja ohutusndudeid.

Plaatide vahel on voolavad kanalid. Soojusvaheti on soojuse Ulekandeks
primaarse kontuuri soojuskandjalt sekundaarse kontuuri soojuskandjale nende vahel
oleva plaadi kaudu, kummagi voolu omavahel segamata.

Eko Air toodab soojusvahetite kasutusvdéimaluste mitmekesistamiseks erinevat
tilipi plaate. Soojusvahetite valik ja plaatide tiilibid olenevad temperatuuri plaanist ja

lubatud réhukadudest.
K&ik vajalikud tootmisandmed nagu mudeli nimetus, valmistamise kuupdev,

seerianumber, kasutusalad jne asuvad vabriku sildil.
Eko Airi soojusvahetid on seadmed, mis to6tavad rohu all ja mis on kirjeldatud
Euroopa Parlamendi ja Ndukogu direktiivis 97/23/EC .
2. Ohutusjuhised

@ Soojusvaheti juures tehtavaid toid tohib teha vaid siis, kui seade ei ole réhu all ja
pindade temperatuur ei ole kdrgem kui 40°C!

Kui soojusvahetit kasutatakse korgete temperatuuride juures, peab kasutama
vastavat soojusisolatsiooni. Olge soojusvaheti |dheduses viibides ettevaatlik - pdletuste
oht!

@ Kui soojusvahetit kasutatakse | kategooria vGi ohtlike vedelike ja gaaside
laheduses, peab silmas pidama vastavaid ohutusn&udeid!

9 BPHE-d ei tohi korgelt alla visata! Kaitske BPHE-d monteerimise ajal [66kide eest!

Veenduge enne monteerimist, et BPHE ei oleks hoiustamisel voi transportimisel viga
saanud.

40



— £ | —
N :ﬂ'
rm— J ) e
(=i A \':5. .
e e Redaktsioon: 3
H=AT =X CHANDGE=R S

18.01.2017

3. Paigaldamine ja montaaz

Primaarne Sekundaarne

BPHE peab monteerima nii, et hooldustéddeks jadks

kontuur kontuur

on piisavalt ruumi. Paigaldamise asukoht tuleb valida nii,
et oleks vGimalik BPHE-d 6hutada ja tihjendada.
Soojustehnilistel pohjustel on vertikaalne paigaldus
koige efektiivsem. Koik teistsugused paigaldusviisid
voivad vahendada efektiivsust ja pOhjustada joudluse

vdhenemist.

g Kilmatehnilised kasutusalad, vOi

kondensaatorseadmed

nagu aurusti-

vajavad alati  vertikaalset

paigaldamist.

|

¢ Arge kunagi monteerige soojusvahetit ihenduskohad
allpool.

Soojusvahetid peaks ettenagelikult olema kinnitatud
konsoolile. Vaid ihenduste juures olev hoidik ei ole
piisav.

Arge iletage maksimaalselt lubatud jdudu ja momente
Uhendamisel.

MontaaZi ajal pidage silmas kinnituskruvidele lubatud

koormusi.
Nihkejoud Fs Tombejoud | Paindemoment | P66rdemoment
Uhenduse diameeter (kN) Ft (kN) Mb (Nm) Mt (Nm)
1/2" (DN15) 3.5 2.5 20 35
3/4" (DN20) 12 2.5 20 115
G 1” (DN25) 11.2 4 45 155
11/4" (DN32) 14.5 6.5 87.5 265
11/2" (DN40) 16.5 9.5 155 350
2” (DN50) 21.5 13.5 255 600
2 1/2” (DN65) 445 18 390 1000
Venitusjoud P66rdemoment
Keevituspoldid Pinge ala mm? Ft (N) Mt (Nm)
M8x20 36.6 1060 16
M10x25 58 2250 32
M12x25 84.3 3270 56
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4. Uhendused

Koige efektiivsema soojusiilekande saab realiseerida siis, kui primaar- ja
sekundaarmeedium voolavad BPHE-st |abi vastuvoolu, st Uksteise suhtes vastassuunas.

Punane punkt esiplaadil tdhistab soojustehniliste kasutusalade puhul alati
primaarpoolt.

Uhtse teostuse korral (ihendatakse kdrgema temperatuuriga ja réhuga kontuur BPHE
primaarse poole kiilge. Joonisel on toodud ndide ldbivoolu BPHE {hendus "vesi-vesi".
BPHE maksimaalselt efektiivse vOimsuse saavutamiseks vastuvoolu korral peab:
paigaldama kuttetorustikust tuleva kuuma vee toru thendusele 1.1 (Q1), Ghendama
véljavoolu 1.2 (Q4)-ga; kiilma vee toru peab paigaldama 2.2 (Q3)-le, véljavoolu peab
Glhendama 2.1 (Q2)-ga. Seda vdib seletada BPHE ehitusega - BPHE sekundaarne kontuuril
on ks kanal rohkem kui primaarsel kontuuril. Nii asub kuumem soojuskandja kahe
kiilmema kanali vahel, see tagab minimaalse soojuskao.

Soojusvaheti joudlus mateeria/ meediumi faasi muutmise ajal. BPHE kasutamisel
kiilmatehnikana on tdhtis, et jahutusvedeliku kontuuri kanalid asuks kahe veekontuuri
kanali vahel. See on vajalik selleks, et nii saab kondenseerimis-/ aurustamisprotsessi
efektiivsemalt ja tdielikumalt labi viia. Kui jahutusvedeliku kontuur on valesti Gihendatud,
vaheneb aurustumise temperatuur, tekib vGimalus, et jahutusvedelik jaotub ebalhtlaselt
ning see voib viia efektiivsuse vahenemiseni, lisaks vGib see tdsta BPHE kilmumise riski,
mis omakorda toob kaasa kahjustusi.

Kui BPHE-d kasutatakse kondensaatorseadmena, peab gaasilise aine toru paigaldama
primaarsele kontuurile — 1.1 (Q1), vedela jahutusvedeliku viljavoolu primaarse kontuuri
alumise Uhenduse kilge 1.2 (Q4). Vee/ etiileengliikooli kontuuri peab paigaldama
vastuvooluna, juurdevoolu sekundaarse kontuuri alumisele Uhendusele 2.2 (Q3) ja
véljavoolu sekundaarse kontuuri tGlemisele thendusele 2.1 (Q2).

Kui BPHE-d kasutatakse aurustamisseadmena, paigaldatakse vedela jahutusaine
primaarse kontuuri alumisele ihendusele 1.2 (Q4), gaasilise aine viljavool primaarse
kontuuri alumisele hendusele — 1.1 (Q1). Vee/ etlleenglikooli kontuur peab olema

paigaldatud vastuvooluna, juurdevool

sekundaarse kontuuri llemisele Ghendusele 2.1 _—, 2.1(Q2)
a1 YN,

(Q2) ja valjavool sekundaarse kontuuri alumisele
Uhendusele 2.2. (Q3).

Juhul, kui on vaja kasutada normidega mitte (ﬁé}
kooskdlas olevaid vGi soojusvaheti spetsiaalseid
skeeme, voOtke lisateabe saamiseks (hendust 1.2, 3.1
me, oate @95 (H1)
tootja vdi tema esindajaga. \/_)C, N/
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Joonisel on ndidatud Uhenduste numeratsioon soojusvahetite tdhelise margistuse
jargi kalkulatsiooniprogrammist AneX Unicalc .

« Hoiatus: Torud peab paigaldama nii, et nende liikkumine, 166gid voi pulseerimine ei
kahjustaks BPHE-d. Abiks on kompensaatorid, vibratsioonisummutid jms (nt muhvid)
torude slsteemil ning vibratsiooni summutavate materjalide kasutamine teiste osade
monteerimisel. BPHE ei ole iseenesest stisteemi kinnihoidja.

BPHE eluiga vaheneb vale vGi ebapiisava reguleerimistehnika puhul oluliselt. Allpool
on toodud mdned tegurid, mis vGivad elueale negatiivset moju avaldada.

Viltima peaks jargmisi tegureid:
e  (lemddduline reguleerventiil;
e halva kvaliteediga reguleerventiil;
e  ebapiisav soojusvarustuse siisteemi reguleerimine;
e  (ilemaérased rohukdikumised

@ Tahelepanu: Loputage uued ja rekonstrueeritavad toruslisteemid enne BPHE
monteerimist 13abil Tookindluse tdstmiseks peab paigaldama filtrid BPHE sisendi/
meediumi sissevoolu juurde, see hoiab dra vdikeste osakeste sattumise kanalitesse.

5. Paigaldamine joote-, keevitus- ja keermeiihendustega

Jootelihendus

Puhastage, eemaldage rasv ja poleerige vasktoru tihenduse pealispind. Eemaldage oksiid.
Kandke jootevahend peale. Okslideerumise valtimiseks
peab soojusvahetit seestpoolt lammastikuga kaitsma.
Arge suunake leeki BPHE poole vaid iihendustele, jootke
maks. 650°C juures (1200°F). Jootematerjal: Hébejoodis
hdbedasisaldusega vdhemalt 45%. Kasutage BPHE
kaitsmiseks Ulekuumenemise eest niisket lappi. Hoidke
toru jootmise ajal fikseeritud asendis.

Tahelepanu: Liiga suur soojendamine voib p&hjustada
vase sulamise ja seega rikkeid BPHE-I!

Keevitusiihendus
Kasutage WIG-keevitust.
Kasutage BPHE kaitsmiseks ilekuumenemise eest niisket

lappi.
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Oksudeerimise eest kaitseks peab BPHE-d kaitsma seestpoolt lammastikuga.

Keermeiihendus

Monteerige BPHE ning (hendage seejdrel torud keermelihenduste abil
pingevabalt soojusvaheti kiilge. Uhendustorud peavad olema kinnitatud selleks, et hoida
dra koormus Ghendustele.

Juhul kui klient tellib tleminekud v6i Ghendused BPHE-st eraldi, ei kanna Eko Air
GmbH vastutust halbade jootmiste/ keevituste vdi vdimalike dnnetuste eest.

6. Kasutusele votmine

Kontrollige enne kasutusele v&tmist, et vabrikusildil toodud andmed ei oleks
Uletatud.

Kontrollige kruvithendusi ja tagage nende tihedus. Kasutage uusi tihendeid.

BPHE-d toitvad pumbad peavad olema varustatud sulgeventiiliga Pumpadel ja
seadmetel, mis toodavad suuremat to6réhku, kui seadmel vaja, peavad olema
kaitseklapid. Pumbad ei tohi sisse imeda 6hku, see voib pdhjustada veelookidest tingitud
rikkeid. Rohuldokide valtimiseks peab pumbad kaivitama suletud ventiilide vastu.

Peale- ja tagasivoolu ventiilid tuleb avada vdimalikult Gheaegselt ja aeglaselt, kuni
tootemperatuur on saavutatud. Valtige rohuléoke. Tahtis on kontrollida torude montaazi
Oigsust ning et Gihendustel ei oleks véimalikku koormust.

Taitmise ajal peab seamest Ohu vélja laskma kasutades selleks torustikul asuvat
sulgeventiili ja 6hutusventiili. Ebapiisav 6hu valjalaskmine BPHE-st ei taga taisjGudlust,
kuna kasutuses ei ole kogu kiittepind. Sissejadanud 6hk suurendab korrosiooni ohtu.

. Kasutamine

7
! Seadme kasutamisel ei tohi Uletada sildil ndidatud lubatud temperatuuri ja rohku.
g BPHE kasutamine suurte temperatuuri- ja rohuerinevuste puhul v&ib BPHE-d
kahjustada ja see ei ole aktsepteeritav. Suute temperatuurierinevuste, rohu téusu voi
|66kide puhul peab BPHE t66 peatama, tegema visuaalse vaatluse ja vajadusel Iabi viima
hudraulikardhu kontrolli.

Viltige t60 ajal primaarse ja sekundaarse poole vahel tekkivaid
temperatuurierinevusi, mis on suuremad kui 100°C.

! Lubatud ei ole kasutada agressiivset keskkonda ja meediume, mis vdivad
pohjustada BPHE materjalide korrosiooni.

Parast seadme kasutuselevotmist peab kontrollima, et BPHE-s ei teki r&hu

pulseerimist. Kui BPHE on paigaldatud seadeventiili ja diferentsiaalrGhu regulaatori
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vahele, peab veenduma, et kummagi regulaatori sulgemisel ei tekiks alarGhku ja seega
hoitakse dra réhuloogid.

Kontrollige regulaatorite ja modteseadmete todkorda ning mddtmistulemusi. See
aitab Oigeaegselt avastada rikked BPHE t66s (muutused nimivadrtuste sisteemis,
loputuse vajalikkuse).

Veenduge, et t66 ajal ei ole muutunud need tingimused, mis kasutusjuhendiga
madratud.

Enne BPHE valjalulitamist kontrollige, et kdik pumbad oleks valja lulitatud. BPHE t66
peatamiseks sulgege aeglaselt kdik juurdevoolu ventiilid (esimesena peatage kdrgema
réhuga pool). Pikema ooteaja korral tiihjendage BPHE taielikult ja puhastage. Nende
reeglite eiramine voib p&hjustada kilmumist. Kui BPHE-s on kasutatud ohtlikke vGi
kahjulikke aineid, on oht, et tekib bioloogiline saastumine.

BPHE valjalilitamisel peab esmalt peatama primaarse poole ja alles siis sekundaarse.
Kasutusele votmisel kdivitatakse esmalt sekundaarne pool ja alles seejarel primaarne, nii
ei teki BPHE-s Glekuumenemist.

Kui BPHE-s kasutatakse meediume temperatuuriga alla 0°C (32°F) v&i tle +40°C
(104°F), peab kasutama sobivat isolatsiooni.

Kui kasutatakse normidele mittevastavaid voi spetsiaalseid soojusvahetite skeeme,
mida ei ole selles juhendis kirjeldatud, votke lisateabe saamiseks ihendust tootja voi
tema esindajaga.

8. Kiilmakaitse

Jaa moodustumine pdhjustab BPHE-I mehhaanilisi rikkeid. To6tades temperatuuride
juures, mis on kilmumispunkti ldhedal, peab kasutama kllmakaitsevahendeid, nt
glukooli.

Kui BPHE-d kasutatakse kilmatehnikana nagu aurustina, kontrollige BPHE
parameetreid vastavatest kalkulatsioonidest. Kasutage vaid vastavaid
reguleerimisseadmeid. Valtige vaakumpumba kasutamist.

Kasutage BPHE-I vastavaid soojusisolatsioone.

9. Maidrdumine/ lubjastumine

Lubjakivi teket ja maardumist véivad mdjutada mitmesugused tegurid. Naiteks: voolu
kiirus, temperatuur, turbulents, jaotumine, vee kvaliteet.

Selleks, et véltida vdikeste osakeste sattumist BPHE-sse (>1 mm), paigaldage vastav
filter. Vastasel korral véib tekkida mustus plaatide vahelistes kanalites, samuti rohukadu
v&i kiilmumine aurusti-BPHE-s.

Susteemi varustamine turbulentse labivooluga vahendab vaikeste osakeste settimist.
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Tegurid, mis soodustavad muude ainete sette tekkimist kuumavee stisteemides, on:

e Vee kvaliteet (vt tabelit 11.1).

e Vee soojenemise kiirus. Liiga kiire soojenemine stimuleerib lubjakivi teket.

e Lliiga aeglane sooja vee vool pGhjustab mdnedes siisteemides turbulentsi
vahenemist. Seega vaheneb isepuhastumise efekt. Sellisel juhul eraldub lubi,
mis on plaatidele settinud. See on kuumavee siisteemide aktuaalne probleem.

. Piirkondades, kus vesi sisaldab rohkesti lupja, on risk, et seadme vaikesed osad
vOivad kattuda lubjakivi ja vdikeste osakeste setetega. Soovitatav on vett
magestada ja pehmendada.

e  Plaatide kdrged temperatuurid véivad kuumavee siisteemides tekitada lubjakivi
ja vaikeste osakeste setteid. BPHE seinte temperatuur ei tohiks lletada 60°C
(140°F).

10. Puhastamine

BPHE puhastamist/ loputamist peab tegema regulaarselt, see hoiab &ra setete
tekkimise BPHE kanalites. Puhastamist tehakse vastuvooluga, st vastupidise voolu
suunaga. Selleks peab kasutama spetsiaalseid vahendeid voi norku happeid.
Puhastusvahendite kasutamisel peab kontrollima, et need ei reageeriks vase vGi
vadristerasega. Parast puhastamist peab BPHE puhta veega iile loputama.

Puhastusvahendite omaduste kohta peab olema informatsioon olemaks veendunud,
et need ei kahjusta BPHE materjale. BPHE loputamine tehakse vastavalt puhastusvahendi
tootja voi tookaitsetehnika juhistele.

Nende reeglite eiramine vGib pohjustada kahjustusi BPHE-I.

11. Korrosioon
N

« Joodetud soojusvaheti koosneb vormitud vaaristerasest plaatidest ja vasejoodisest.
TOO ajal peab valtima tegureid, mis pOhjustavad vase ja terase korrosiooni ning vase
valjauhtumist. Nende reeglite eiramine voib pShjustada kahjustusi BPHE-I.

Vee pOhiomadused, mis mdjutavad metalli korrodeerumist on: elektri juhtimise
vOGime, pH tase, aluselisus, vadvelhappe soolade kontsentratsioon. Kloriidide ja sulfaatide
korge kontsentratsioon suurendab korrosiooni tekkimise vdimalust.

Oksudeeruvad substantsid (nt kloor) suurendavad polariseerumist ja anoodset
lahustumist.

« Elektrokeemilise korrosiooni valtimiseks:

1. Peab soojusiihik maandatud olema. Kontuuride takistus peab olema R <4 Q.
Galvaaniline efekt, mis tekib mitme metalli kasutamisel, peab olema arahoitud.
Mehhanism peab olema labimdeldud, et valtida galvaanilisi paare, nt vase voi
vaaristerasest Uleminekutega.
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3. Jargige tootja poolseid soovitusi vees oleva mustuse kontsentratsiooni osas (vt

tabelit 11.1).

Tootjapoolsed soovitused vees oleva mustuse kontsentratsiooni ja vee kvaliteedi

kohta BPHE jaoks.

Tabel 11.1
Nimivédrtus Kontsentratsioon Nimivédirtus Kontsentratsioon
[mg/I] [mg/I]
elektrijuhtimise 1 -
- 10-500 pS cm alumiinium (Al) >0.2 mg/l
vlime,
pH 7.5-9.0 raud (Fe) <0.2 mg/l
karedus 1.2 mangaan (Mn) <0.1 mg/l
(HCO3) 70-300 ammoniaak (NH3) <2mg/l
2 <70%* R
sulfaat (SO4”) < 250%* nitraat (NOs) <100 mg/I
(HCOa_)/(SO42') >1.0 vaba sisinikdioksiid <5.0
(Coy)
sulfit (Sozkl")""ba Kloor <1.0 vaivelvesinik(H,S) <0.05
2
. - <25 ppm (130°C)
kloriid (Cl ), sBltuvalt < 150 ppm (80°C) vask 30 mg/l

temperatuurist

<300 ppm (60°C)

* - soovitatavad vaartused

* - maksimaalselt lubatud vaartused
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12. Kasutamistingimused ja nomenklatuur Eko Air joodetud soojusvahetitele

BPHE sisemine maht defineeritakse valemi jargi:
Vmax:VchX Nr

kus Vinax - on soojusvaheti sisemine maht
Ven - kanali maht
N - kanalite arv
Tabel 12.1
l\{!eikinmaalne Kontrollrdhk Kanali Maksimaalne
t6ordhk (PS),
b Maksimaalne (PT), bar maht, | kanalite arv, tk Maksimaalne
Mudel ar . o 3
to6temperatuur, °C vool, m°/h
LB/NB LB/NB V)
238 16/31 +200 28.4/55 0,039 50 53
328 16/31 +200 28.4/55 0,055 50 53
462/6;66/ 16/31 +200 28.4/55 0,078 60 6,9
135;/325136/ 16/31 +200 28.4/55 0,082 140 13
531/31136/ 16/31 +200 28.4/55 0,116 140 13
7587/57456/ 16/25 +135 28.4/40 0,279 200 39
Tabel 12.2
M6ddud, mm o
Mudel Kaal (tiihjana),
kg
A B C D E L
238 90 226 | 43 182 22,1 11.1+2,35*N 0,965+0,062*N o Ko ool
i, m t
) a
]
328 90 323 43 279 22,1 11.1+2,35*N 1.293+0,089*N L
461/64866/ 94 463 43 415 22,1 14.95+2,35*N 1,811+0,128*N | =@ Q
1381/;436/ 123 380 64 320 27,1 14.83+2,25*N 2,338+0,13*N
1
1 Kw 'Aj -
538/536/ P B JEL
534 123 531 64 471 27,1 14.83+2,25*N 3.024+0,186*N
7587/57456/ 264 547 174 456 27,1 13.55+2,35*N 6.983+0,389*N
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13. Soojusvahetid liitumisskeemiga
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Legend
@ / ><] ' Shut - off valve

; 1._' | Regulating valve

o Differential pressure regulator

= | Heat meter

Water meter

i Filter

Circulation pump

| 2 One way valve

| Vent / drain valve

@ | Earth

From heat supplier
To heat suppler
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14. Isolatsiooni paigaldusjuhend

Soojusisolatsiooni komplekti peab monteerima péarast kdikide joodetud ja
keevitatud Ghenduste ning seadme mahajahtumist.

Enne isolatsiooni paigaldamist veenduge, et olete valinud Gige suuruse ja et see
sobib BPHE pinnaga.

Isolatsiooni komplekt koosneb kahest osast, nii on véimalik seda monteerida juba

paigaldatud BPHE-le.

Garantii

Eko Air annab tootele 24-kuulise garantii, mida arvestatakse alates ostukuupdevast,
kui ei ole maaratud teisiti. Garantii laieneb ka materjali- ja ehitusdefektidele, mis on
tekkinud tootmise kaigus. Garantii ei kehti, kui defektid ja kahjustused on tekkinud
montaaZzi voi t60 ajal (k.a. BPHE korrosioon ja kiilmumine).

Eko Airi BPHE tookvaliteedi aluseks on selles kasutusjuhendis kirjeldatud korrektne
montaaz, hooldus ja Oiged tootingimused. Eko Air ei vastuta kahjude eest, mis on
tekkinud nende tingimuste mittetditmise tottu.

g Tahelepanu:
Joodetud soojusvaheti montaaz ja hooldus peab olema tehtud nendel tingimustel.
Vastasel korral, nende tingimuste mittejargimisel, ei vGta Eko Air vastutust BPHE

tookorra suhtes.

Lisateabe saamiseks podrduge tootja vGi tema esindaja poole.
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DECLARATION OF CONFORMITY
(in accordance with ISO/IEC 17050-1)

Nr.001-2016

Declaration of conformity of a pressure vessel

Operative Conformity Assessment according to Pressure Equipment Directive 97/23/EC of the European

Parliament and the Council of 29 May 1997.

SIA EKO AIR - Brazed Plate Heat Exchanger

Type:

Type approval certificate N® and date of issue:

NB238, NB328, NB464, NB466, NB468, NB134, NB136, NB138,
NB534, NB535, NB536, NB537, NB538

2.3.12/A1/016 (17.12.2012)

LB238, LB328, LB464, LB466, LB468, LB134, LB136, LB138

2.3.13/A1/007 (28.03.2013)

LB534, LB535, LB536, LB537, LB538,LB754, LB755, LB756,

LB757, LB758

2.3.13/B/010 (04.06.2013)
2.3.13/C1/011 (04.06.2013)

NB754, NB755, NB756, NB757, NB758

2.3.13/B/012 Rev.1 (20.02.2014)
2.3.13/C1/013 Rev.1 (20.02.2014)

SL238, SL328, SL464, SL466, SLA68, SL134, SL136, SL138,

SL534, SL536, SL538

2.3.16/B/005 (11.04.2016)
2.3.16/C1/006 (11.04.2016)

Standards:

Pressure Equipment Directive 97/23/EC
EN13445-3
EN13445-5
EN10028-7

Conformity assessment procedure:

Module A1
Module B
Module C1

Name and address of the notified body:

LRTDEA TUV Rheinland Group, Ltd
3/C2 leriku Street ,Riga, Latvia

Notification number of Notified Body:

1407

CE sign on pressure equipment:

CE 1407

Manufacturer:

SIA EKO AIR
Legal address:

Brivibas street 47-8,Riga, LV-1010,
Latvia Factory address:

Miera street 30D, Salaspils, LV-2169,
Latvia

Tel +371 66066639

E-mail: ekoair@icloud.com

www.ekoair.lv

The manufacturer herewith certifies that
construction, production and examination of
pressure vessels are in conformity with
European Pressure Equipment Directive
97/23/EC.

Rostislavs Li
/ Managing Director

Date of issue: 12.04.16
Place of issue: Salaspils, Latvia
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PRODUKCIJA UN RAZOSANAS PROCESI ATBILST SEKOJOSU STANDARTU PRASIBAM:

THE PRODUCTS AND MANUFACTURING PROCESSES CORRESPOND TO THE REQUIREMENTS OF THE

FOLLOWING STANDARDS:

LVS EN ISO 9001:2009 (ISO 9001:2008)

PED — 97/23/EC - TUV Rheinland Group

25 ESF mum
S BEC/LIAA
European Structure Fund _

Siltummainu ripnica / Silumokai¢iai gamykla / soojusvahetid tehase :
SIA Eko Air 2R 1371 66066639

Miera iela 30D, Salaspils, . .
Latvija LV-2165 B<: ekoair@icloud.com

www.ekoair.lv



